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上海首汉机械设备有限公司 HF-2722压胶热风机

HF-2722操作说明

上海首汉机械设备有限公司
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上海首汉机械设备有限公司 HF-2722

安全标示

请严格遵守本操作手册以保证安全的作业环境和高效的工作效率，并注意以

下安全标示，防止伤害事故的发生。

工作中谨防夹手

注意高温，请勿碰触

有电危险，只能专业人员操作、维护
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上海首汉机械设备有限公司 HF-2722

规格性能简介

感谢使用上海首汉机械设备有限公司的产品。

本型号热风机能适用于所有可热压面料，其性能在同类型设备中处于领先位

置，主要针对中高端产品而开发。交互式人机对话与优化的人体工程学相结合使得

操作更加便捷，性能更加稳定。同时可以根据客户的要求，开发专用的结构和功

能。

机器技术参数

供电:220VAC 50/60HZ

功率: 3600W

压缩空气 : 0.2 - 0.7 Mpa

工作速度 : 1-50 英尺/分钟工

作温度 : 100–800 摄氏度风

嘴宽度 : 22mm

上轮宽度 : 25mm

下轮宽度 : 25mm

总体体积 : 1200mm x 600mm x 1680mm(长 x 宽 x 高)

净重: 130 Kg
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上海首汉机械设备有限公司 HF-2722

产品主要特点

 上下轮独立驱动可差速运行（上轮速度可以大于或小于下轮）

 关键参数可自主加密锁定

 自适应送带系统稳定可靠

 独立的带头、带中、带尾参数杜绝打折

 可根据用户要求特殊定制

 控制程序持续免费升级
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HF-2722上海首汉机械设备有限公司

产品重要部件

1. 数字式送带装置

2. 带盘

3. 主气缸

4. 热风筒

5. 摆动气缸

6. 热风筒位置调节装置

7. 防烫网罩

8. 夹带器

9. 剪带气缸

10.上压轮

11.下压轮

12.工作台板

13.机架立柱

14. 左脚踏

15. 右脚踏

16. 进气调节阀

17. 气源开关

18. 启动停止按钮

19. 急停开关

20. 风嘴压力调节旋钮

21. 压轮压力调节旋钮

22. 触摸式控制器

23. 机头

24. 电箱

25. 下马达
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HF-2722上海首汉机械设备有限公司

设备安装

1. 将机器平稳放置，并注意四周的预留空隙（至少 0.6 米）。

2. 旋转四个可调脚撑，使设备的工作台面保持水平状态并固定。

3. 安装固定送带器组件并安装好胶带。

4. 接通电源插头（注意此处为 16A 插头）。

5. 接上气管，并打开压缩空气开关。调节压力调节旋钮使工作气压在 0.2 -

0.7 兆帕之间。

6. 打开设备的电源开关，并复位显示的报警提示（在有报警显示的情况下）。

7. 触发加热按钮，待风嘴温度达到所设定的温度即可进行使用。
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HF-2722上海首汉机械设备有限公司

界面说明

主控页面
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启动机器后，显示滚动条，在进入到主页画面。本页面是主要的操作功能

1. 设定温度值。

用于设定所需要的工作温度。点击该数据框，会弹出数值输入页面，输入范围为 100 ~

800℃

2. 显示当前温度值。

显示当前风嘴的实际温度。在实际温度低于 50℃时显示“< 50”。

3. 节能开关。

节能开关开启后，在启动加热，并且没有任何操作时会进行设定时间倒计时，倒计时到

之后会自动停止加热。比如本画面显示节能倒计时 600，就会进行 600 秒倒计时。

4. 加热开关的切换按钮。

触碰该按钮可以进行发热开启和关闭的切换。

5. 按住可以进行倒车。
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HF-2722上海首汉机械设备有限公司

在没有触碰其他开关的情况下，按住倒车键，上下轮反转倒车。

6. 触发剪带。

在没有触碰其他开关和按钮的情况下，触发剪带按钮，会启动剪刀剪带；并且在剪带完

成之后进行落带。

7. 触发切换夹带。

该按钮可以对夹带轮进行夹紧和松开的切换。

8. 进行空送模式。

按下空送模式，设备将触发剪带动作，并且在剪带完成之后不进行下带的动作。此时，

左脚可以控制摆枪动作进行补压，右脚不起作用。

9. 暂停

在暂停启动时，风嘴后退，便于穿胶带。

10. 下一页按钮。

点击进行翻页，跳转至下一页。

11. 报警监控窗口

详细列出具体的报警项目，便于维护和提醒操作。

 滚轮气压过低

在上轮压下来后进行压力判断，如果主气缸的气压小于系统设定值 0.5kg/cm2 即显

示滚轮气压过低

 风嘴气压过低

在风嘴压力调节旋钮，如果风嘴的气压小于系统设定值 0.15kg/cm2 即显示风嘴气

压过低

 送带器限位

送带器的送带速度如果跟不上压轮的工作速度，会触发送带器加速，如果速度仍然

跟不上会触发送带器的限位开关而报警。

 温度传感器断线
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当前温度显示“1111”，表示温度传感器断线，请检查温度探热针插头，连接至电

路板的插头，控制器的插头是否有脱落。

 不能加热

开启加热，在 25 秒内，升温不超过系统设定值，会显示不能加热报警。

 温度过高

如果温度高于系统设定值，会提示温度过高警报，请检查温度传感器插头是否接触

不良。

12. 压力单位切换按钮

在四种压力单位种进行切换：MPa,Kgf/cm2, Psi, Bar。

13. 速度比率设定

设置上下轮速度百分比。设定百分比的范围是 80–120 。用于减少因弹性织物因

拉抻而产生的皱纹。

上轮以设定速度运行时，下轮速度与上轮速度的比值为速度比率，也就是差速。

下轮速度 = 上轮速度 x 速度比率 = 设定速度 x 速度比率 。

若速度比率 = 100 ，下轮的速度与上轮的速度一样。

若速度比率 > 100 ，下轮的速度大于上轮的速度。

若速度比率 < 100 ，下轮的速度小于上轮的速度。

存在差速（也就是速度比率不等于 100 ）时，滚轮之间要放置织物，以避免上下轮

速度不一样而损坏机器的主要运动部件。
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HF-2722上海首汉机械设备有限公司

参数设置页面

带头部分：

 马达加速度：带头时马达的启动快慢，设定范围 1~10。

马达加速度越大，启动的就越快，从静止状态达到设定速度的时间就越短。马达加速

度为 1 则达到设定速度的时间最长；马达加速度为 10 则达到设定速度的时间最短

 马达延时：带头时马达启动延时

踩下左脚踏，风嘴摆动完成后，到压轮转动的时间。这个时间越长则风嘴摆动完成到马达

转动这个过程越久，带头会吹到更多的热风。这个时间越短则风嘴摆动完成后，马达很快就会

转动，使带头吹到热风的时间减少。

如果马达延时为 0，则摆枪一摆过来，马达就开始转动，有可能导致带头受热较小而粘

贴不牢；而在马达延时为最大 200 时，则摆枪摆动至工作位置后，一直对胶带对热风，导致带

头受热过大烧坏胶带。

 落轮：带头时候上轮落下的延时时间

踩下左脚踏，风嘴摆动，并开始计算落轮的延时时间。

如果落轮很小，则摆枪在摆动过程中上轮就会落下来。

如果落轮很大，在摆枪摆过来之后，上轮就还会在上面，等落轮延时的时间到了才落下来。
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上海首汉机械设备有限公司 HF-2722

当马达延时小于落轮时，摆枪摆过来，马达延时到上下轮就开始转动，此时如果落轮延

时还没有到，那上轮就在上面转动，等落轮延时到了再落下来。

 下带延时：在剪带之后下带的延时时间

在剪完带之后，延时一段时间在进行下带。

 下带长度：下带的长度

 下带速度：下带的速度

 吹气延时：带头吹气的延时时间

在带头摆动摆枪的时候，进行前吹气延时。

 吹气时间：带头吹气的时间

在带头摆动摆枪的时候，进行前吹气.

带中部分：

 马达加速度：带中时马达的启动快慢，设定范围 1~10。

与带头马达加速度功能一样。马达加速度越大，启动的就越快。

 马达延时：带中时马达启动延时

与带头马达延时功能一样。踩下左脚踏，风嘴摆动完成后，到压轮转动的时间。

 微退：带中放脚时压轮微退

带中时松开脚踏，上下轮反转的时间，为了防止再次工作时压轮重叠处热量不够黏贴不牢。

 空送速度：空送的速度

剪完带之后，保持右脚处于踩下的状态，这时夹带轮处于松开状态。再次踩左脚触发摆枪

就叫空送，也就是补压，此时的速度即空送速度。

 空转速度：右脚空转的速度

在没有其他动作的情况下，踩下右脚，上下轮往前走即为空转。此时的速度为空转速度。



12
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带头部分：

 过胶速度：剪带后过胶运行的速度

剪完带之后，还有尾部的一段胶带需要粘合，同时对这一段的粘合设备会调整上下轮的速

度。

 停轮时间：剪带后轮子停止的时间

剪完带之后，过一点时间之后轮子才停止，起作用是为了剪带之后的那一段胶带进行粘合。

这个时间太短的话，那一部分胶带就没有完全粘合好；这个时间太长的话，在这一部分胶带粘

合完毕之后，轮子还在运行，效率降低。

 风嘴后退：风嘴后退的延时时间

剪完带之后，风嘴后退的延时时间。

 风嘴摆开：风嘴摆开的延时时间

剪完带之后，风嘴先后退。退出来之后进行摆开的延时，延时时间到了才摆开风嘴。

注意：风嘴的后退和摆开两个过程组成整个风嘴的离开工作区。

如果风嘴离开的时间很短，那么风嘴很快就离开了工作区域，使得最后的一部分胶带热量

不够而粘合不牢固。

 吹气延时：剪带后前吹气的延时时间

 吹气延时：剪带后前吹气的时间

剪完带之后，在下带过程中启动前吹气，使胶带贴在上胶轮上。
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参数设置页面

 带头悬停

触发带头后，马上放开左脚，摆枪会停留在工作区待机，并进行带头悬停计时，延时时间

到摆枪回原位。在悬停计时过程中后踩左脚也会取消悬停过程。

 带中悬停

跟带头悬停功能类似。在带中时放开左脚，摆枪会停留在工作区待机，并进行带中悬停计

时，延时时间到摆枪回原位。在悬停计时过程中后踩左脚也会取消悬停过程。

 发热管节能

开启发热管节能之后，在打开发热并且没有任何按钮和开关的触发的情况下，设备会进行

设定节能时间的倒计时，在倒计时时间到之后会自动切断发热，节能环保。。

 风枪摆动延时

开启时，会根据此延时时间或前后到位开关亮灯两种方式来控制风嘴摆开。

注意：在没有附带前后到位开关的时候，需要开启风枪摆动延时。

 上轮悬浮：

打开之后，在剪带之后，控制上轮抬起，停在上面。



14

上海首汉机械设备有限公司 HF-2722

 脚踏控制

打开之后，剪带之后的过胶部分，受脚踏控制。停轮和摆枪离开是受到左脚的控制，什么

时候放开左脚，就什么时候完成过胶。

关闭之后，剪带之后的过胶部分，不受脚踏控制。始终走完前面所设定停轮时间、风嘴后

退和风嘴摆开。

 下轮随动

打开时，在下带的时候，下轮会跟着上轮一起转动。

 辅助剪刀

开启后，可以使用右脚控制剪带。

后踩左脚，然后触发右脚可以进行剪带。

 前吹风

启动/关闭带头和带尾的前吹风。只有在前吹风开启的时候，前吹气的延时时间和吹气

时间才有效。

 参数锁定

输入密码，可以锁定主要参数：包括温度、速度等。

初始密码为：1234。

进入之后，用户可以自行设置新的参数锁定密码。

设定新密码之后，初始密码 1234 失效，请在重置参数锁定密码的时候谨慎使用。
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IO 状态监控页面

该页面显示当前控制器输入输出的状态，方便维修设备用。

左边为输入信号显示，可以监控按钮开关、脚踏等信号是否正常。

右边为设备的输出信号，包括输出气缸的动作、发热、马达的信号等。

产品信息页面
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该页面显示控制器以及显示屏的版本号码；产品编号等。

点击右上角的时间可以修正时间。

可以切换语言。

基本操作

 密封步骤

设定加热器温度，风嘴压力以及密封工作速度。首先，请调节风嘴压力至所

需要的值，再打开加热器，待温度上升至设定值，同时设置密封工作速度和压轮压

力。

例如：分别设置为 400℃，风嘴压力 0.2Kg/cm2，10ft/min。具体数值可根据

实际情况进行调整。

将密封胶带放入带盘中，可以触发空转（右脚）方便将胶带送到入滚轮中。

胶带必须放置于中间位置，使具有粘性的一面朝向操作人员。

左脚后踩，可触发上轮抬起来，将胶带和缝接口置于轮子中间，再松开左脚踏，

上轮会落下来。

用双手将缝口放置于起点的位置。用手指使缝合口平整。

启动左踏板，风嘴摆动至工作区，开始工作，滚轮开始转动并将滚轮之间的胶

带及缝口一起拖动。

快到胶带尾端时，保持左脚踏一直踩下，再踏下右脚踏，便可将胶带剪断。

上轮抬起后，新胶带便会自动送下。

缝口密封完成，重复上述步骤进行下次的密封。

 剪带

密封时，保持左脚踏处于前踩状态，同时触发右脚踏下，可剪断胶带。

在待机状态，手动按下触摸屏主页上的“剪带”按钮，可剪断胶带。

打开辅助剪刀，在待机状况下，左脚踏后踩，同时触发右脚踏下，可剪断胶

带。


	安全标示
	请严格遵守本操作手册以保证安全的作业环境和高效的工作效率，并注意以下安全标示，防止伤害事故的发生。
	2.显示当前温度值。
	3.节能开关。
	4.加热开关的切换按钮。
	5.按住可以进行倒车。
	6.触发剪带。
	7.触发切换夹带。
	8.进行空送模式。
	9.暂停
	10.下一页按钮。
	11.报警监控窗口
	风嘴气压过低
	送带器限位
	温度传感器断线
	不能加热
	温度过高
	12.压力单位切换按钮
	13.速度比率设定
	马达延时：带头时马达启动延时
	落轮：带头时候上轮落下的延时时间
	下带延时：在剪带之后下带的延时时间
	下带长度：下带的长度
	吹气时间：带头吹气的时间
	马达延时：带中时马达启动延时
	微退：带中放脚时压轮微退
	空送速度：空送的速度
	空转速度：右脚空转的速度
	停轮时间：剪带后轮子停止的时间
	风嘴后退：风嘴后退的延时时间
	风嘴摆开：风嘴摆开的延时时间
	参数设置页面
	带头悬停
	带中悬停
	发热管节能
	风枪摆动延时
	注意：在没有附带前后到位开关的时候，需要开启风枪摆动延时。

	脚踏控制
	下轮随动
	辅助剪刀
	前吹风
	参数锁定
	设定新密码之后，初始密码 1234 失效，请在重置参数锁定密码的时候谨慎使用。

	该页面显示当前控制器输入输出的状态，方便维修设备用。



