
 

 

 

 



                  无缝粘合关键三要素：时间（加热时间）、压力、温度 

3 Key factors of Bonding:Timing(heating time)、Pressure and Temperature. 

 

一、HF-801 主要部件图示如下(Main components instructions): 

 

二、操作如下(Operations as below)： 

   1、 启动电源：向上推动“Switch”开关开启电源 

       Switch on ：Push the “switch” button upward 

   2、 检查有无气源，在油水分离器的压力表上显示，如果指针指向“0”，表示无气压，本机工作气

源压力为：0.5Mp/5bar 

      Checking if there is the air pressure or not. If the pressure gauge of “ oil and water separator” 

shows to be “0” , it means there is no air pressure connects. The machine’s operating pressure 

should be 0.5 Mp. 

                    
      以上画面按中文/英文出现以下画面： 

      选择操作工，输入默认密码“1”，再按确定进去不能修改参数 

      选择操管理员，输入默认密码“1”，再按确定进去能修改参数 

       
   3、此台设备关键并可能常修改的地方是“温度设置” 

      The key and possibly changed frequently parameter is"temperature setting" 

      The parameter shall be set down before using: temperature,speed,rate 

   4、所有参数修改完后，按“保存参数”按钮，断电（关机）前机状态将保存，重启（开机）后无 

      按任何按钮和调整任何参数，待显示温度接近设置温度后就可以使用。 



 



 

 

 

 

 



以下是第 3 画面：出厂调试和监控使用，主要用于专业人员使用，在此不作说明 

 

 

 

 



三、保养及维修 

1、气源需加过滤器滤水，使其始终保持无水状态； 

2、电压高低波动不能过大 

3、电箱里已加漏电保护装置，保护其人身安全 

4、气源压力要求：5bar/5Kg/0.5MPa 

5、气源流量要求：0.03m³ /min 

6、电压 220VAC，1200W 



 


